M 165 K

MIG/MAG - Svarovaci zdroj M 165 K

svafovaci zdroj s integrovanym podavacem dratu.

celokovova konstrukce s velkymi pojezdovymi koly pro manipulaci.

soucasti zdroje je drzak na lahve plynu.

vhodny pro svarovani uhlikovych i

legovanych oceli metodou MIG/MAG.

¢ jednoduché fizeni s moznosti nastaveni
2-takt/4-takt, bodovani nebo stehovani.

e dva stupnovité pfepinacCe pro nastaveni
svafovaciho proudu (hrubé a jemné
nastaveni)-celkem mozno nastavit ve 14
stupnich a potenciometr na plynulé fizeni
podavani dratu.

e meédeéné hlavni trafo s termodidlem pro
hlidani pfekroCeni povolené teploty.

e ocelovy 2 kladkovy podavac dratu s kladkami
0,8-1,0 mm.

e hofak o délce 3 nebo 4 m s Eurokoncovkou.

e redukéni ventil, zemnici kabel 4m

e
|

Technické parametry :

Napajeci napéti 1x230 V
Proudovy rozsah 25-160 A
Napéti 15-22V
Zatézovatel pfi 40° C 35 % -160 A

60 % - 160 A
Napéti naprazdno 19-35V
Rozméry 800x460x620mm
Hmotnost zdroje 65 kg
Kryti IP 21/
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