M 302 K

MIG/MAG - svarovaci zdroj MERKLE M 302 K

Svarovaci zdroj MIG/MAG se stupriovitou
regulaci svafovaciho proudu

Integrovany podavac dratu, 4 kladkovy

s pohonem 4x4, kladky @ 1,2 mm

Velka pojezdova kola pro dokonalou
manipulaci

Displej s digitalnim ukazatelem svafovaciho
proudu a svarovaciho napéti

Rizeni napéti na oblouku ve 28 stupnich — 4
stupiu hrubé,7 stupnd jemné

Plynule nastavitelny posuv dratu, zpétné
hofeni dratu, ¢asy pro stehovani

Moznost nastaveni 2 takt /4 takt, bodovani
nebo stehovani.

Médéné hlavni trafo s termocidlem pro
hlidani pfekroCeni povolené teploty

Horfak 3m s Eurokoncovkou.

Redukéni ventil, zemnici kabel 4m

Technické parametry :

Napajeci napéti 3x400 V
Proudovy rozsah 25-300 A
Napéti pracovni 15-29V

Zatézovatel pfi 40 st.C 35 % - 300 A
100 % - 200 A

Napéti naprazdno 16-47 V

Rozméry 910 x 460 x 760 mm
Hmotnost zdroje 130 kg

Kryti IP 23/H
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